Fincasas Montesinos

C/ Lbpez, 8
l . Santa Amalia

Teléfono: 651811380
FINCASAS Teléfono 2: 924830287

MONTESINOS e-mail: fincasasmontesinos@gmail.com

Referencia: 492-H16
Tipo inmueble: Piso
Operacion: Venta
Precio: 115.000 €
Estado: Buen estado
ESCALA DE LA CALIFICACION ENERGETICA Consumo de energia Emisiones
KWh/m? afio kgCO,/m? ano
bl | Ama’s eficiente
Poblacién: Santa Amalia _
Provincia: Badajoz e
Cod. postal: 6410 .
E
Zona: Centrica _
G menos eficiente
M2 construidos: 120 Terraza(s): 2 Dormitorios: 3
Bafos: 1
Descripcion:

PISO + LOCAL COMERCIAL SANTA AMALIA. (BADAJOZ).
Piso 120m2 aprox. distribuidos en 3 habitaciones, cocina, salon-comedor, bafo, 2 terrazas, trastero.
Local Comercial 160m2 aprox. con trastero.

Céntrico - carretera - zona de comercios.
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